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【雕铣机加工参数表】 

600I/ 750I 机床粗、半精加工参数表 
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【雕铣机加工参数表】 

600I/ 750I 机床精加工参数表 

一.  曲面等高外形(圆鼻刀、端铣刀) 
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【雕铣机加工参数表】 

二. 平行式(圆球刀) 

 

 

备注： 

1、本切削参数为参考值，请根据实际的加工材料及其形状进行适当调整切削参数。 

2、不同的材材要考虑合适的切削油。 

3、Z轴方向进刀方式，建议采用螺旋进刀及斜插式进刀方法。 

4、在不干涉的情况下，请尽量减少刀具的伸出量，当刀具伸出过长时，请适当调整切削

深度与进给等切削参数。 

5、发生振刀时，请以相同的比率降低转速和进给率。 

6、装刀时，尽量将刀具的偏摆控制到最小范围。 
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